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ADEZIVI UTILIZATI PENTRU iMBINAREA LEMNULUI

Adezivii sunt compusi naturali sau sintetici, capabili sa realizeze legaturi rezistente intre
doua piese. Forta necesara pentru ruperea acestei legaturi indica valoarea aderentei adezivului pe
suportul respectiv.

Adezivii sunt utilizati din cele mai vechi timpuri. Au fost folositi drept adezivi produsii
naturali de origine animala si vegetald. Pastele din amidon, solutiile de cauciuc natural sunt
reprezentative pentru adezivii de origine vegetala. \Dintre adezivii de origine animala, cei mai
utilizati au fost cei pe baza de cazeina, albus de ou, sange, gelatina din oase si piele. Pentru
Tmbinarea lemnului au fost utilizate cleiurile obtinute prin fierberea oaselor si a pieliii.

in prezent adezivii naturali au pierdut din importanta si au fost inlocuiti de adezivii sintetici

(care este motivul acestei schimbari dupa parerea voastra?).

CLASIFICAREAADEZIVILOR SINTETICI

Adezivii sintetici pot fi clasificati dupa mai multe criterii. Se considera ca modul de
clasificare a adezivilor dupa tipul de reactie chimica prin care sunt obtinuti permite o buna corelare
cu caracteristicile, proprietatile si domeniul de utilizare al acestora.

Adezivii obtinuti prin reactie de polimerizare, adica prin unirea sub forma de macromolecule

a mai multor molecule identice, fara a elimina nici un produs secundar de reactie. Prin reactii de



polimerizaresunt obtinuti adezivii polivinilici, celulozici, acrilici, polistirenici, etc. Imbinarile
realizate cu aceste tipuri de adezivi sunt termoplastice, adica se deformeaza la variatii de
temperaturd, sunt influentate de actiiunea apei (umezelii) si a solventilor organici.

Adezivii obtinuti prin reactii de policondensare, adica prin unirea sub forma de
macromolecule a mai multor molecule cu structura chimica diferita. Unirea moleculelor se face prin
eliminare de apa sau alte substante. Din aceasta grupa fac parte adezivii ureo-formaldehidici,
rezorcin-formaldehidici, melamino-formaldehidici, fenol-formaldehidici, etc. imbinarile realizate cu
aceste tipuri de adezivi sunt termorigide (nu se deformeaza la variatii de temperaturd) si prezinta
rezistente mai bune la actiunea apei si a solventilor organici.

Adezivii obtinuti prin reactii de poliaditie, adica prin unirea sub forma de macromolecule a
unor molecule cu o structurd chimica diferita, fara eliminarea unor produse secundare de reactie.
Din aceasta grupa fac parte adezivii epoxidici si poliuretanici. Sunt adezivi care asigura imbinari
deosebit de rezistente, necesare 1n special in cazul articolelor sportive cu imbinari mixte (lemn cu
metale, fibre de sticla, cauciuc, etc.).

In afard de aceste trei clase importante, se mai cunosc — cu importanta pentru protectia
lemnului — adezivi din grupa elastomerilor. Aceasta grupa cuprinde adezivii realizati pe baza de

cauciuc sau produse cu elasticitate asemanatoare acestuia.

PROPRIETATILE SI CARACTERISTICILE TEHNICE ALE ADEZIVILOR

Proprietatea de baza ceruta tuturor materialelor adezive, indiferent de provenienta acestora,
este rezistenta mecanicd a imbindrii. Aceasta depinde de fortele de legatura interne intre moleculele
adezivului (coeziune) si de fortele de legatura dintre stratul de adeziv si suprafata pieselor ce

urmeaza a fi asamblate.

Fig. 1 Tmbinarea prin adezivi
Exemplificarea locurilor de actionare a fortelor de coeziune si adeziune (completeaza zonele

colorate cu tipul fortelor care actioneaza in locurile marcate)
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trat de adeziv

Rezistenta mecanica optima se obtine lucrand cu un adeziv propriu pentru suporturile ce
urmeaza a fi asamblate. De mare importanta sunt, desigur, si modul de pregétire a suportului Tnainte
de aplicarea adezivului, (starea de curdtenie a suprafetei, umiditatea), felul solicitarii la care este
supusa imbinarea si modul cum se respectd regimul de incleiere.

Verificarea rezistentei mecanice a adezivilor utilizati in industria lemnului se realizeaza prin
determinarea rezistentei la rupere prin forfecare. In cazul in care epruvetele supuse acestei
determindri prezinta rupturi in lemn la valori de peste 8 Mpa, insemna ca adeziunea si coeziunea
adezivului sunt corespunzatoare. Rupturile in stratul de adeziv nu se admit.

Principalele moduri de solicitare a imbinarilor in afara tractiunii prin forfecare (fig. 2) sunt:

tractiunea simpla (fig. 3) si jupuirea (fig. 4).
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Cele mai solicitate imbindri sunt cele obtinute prin lipire cap la cap si supuse la eforul de

tractiune. Efortul de dezlipire prin jupuire este intalnit in industria lemnului in cazul caserarii

suportului lemnos cu folii din materiale plastice sau din metal.



O caracteristica importanta a adezivilor este faza deschisa. Prin acesta caracteristica se
intelege timpul in care piesele pot sau chiar trebuie sa nu ramana in contact dupa aplicarea
adezivului. De exemplu adezivii obtinuti prin reactii de policondensare au afaza deschisa foarte
redusa (maximum 1 — 2 min). La acest tip de adeziv Imbinarea nu mai poate fi realizata daca de la
aplicarea adezivului pana la introducerea in presd se depaseste timpul corespunzator fazei deschise.
La adezivii polivinilici si toti adezivii de polimerizare, faza deschisa este mai lunga (10 — 15 min),
timp in care se evapora o parte din apa continuta de adeziv, fara ca reactia de Intdrire sa inceapa.
Respectarea fazei deschise duce si in acest caz la o buna rezistentd a incleierii si la scurtarea
timpului de mentinere a piselor sub presiune. La adezivii din grupa elastomerilor (adeivul Prenadez)
faza deschisa variaza intre 30 — 60 min, functie de cantitatea de adeziv aplicata si de temperatura
incdperii. La acest tip de adezivi respectarea cu toata strictetea a timpului de zvantare este o conditie
de baza pentru asigurarea Imbinarilor prin simplul contact al pieselor.

Stabilitatea la umezeala este, de asemnea, o caracteristicd importanta cerutd adezivilor. Apa
exercitd un efect distructicv asupra adezivilor. Influenta umiditatii se exercita in special la suprafata
de contact dintre stratul de adeziv si lemn, reducand adeziunea. Rezistenta adezivilor la umiditate
este atat de importanta Tncat reprezinta un criteriu de clasificare al acestora, In: adezivi cu stabilitate
mare (rezorcinici, poliuretanici, epoxidici, melamino-formaldehidici), cu stabilitate medie (ureo-
formaldehidici si fenol-formaldehidici) si stabilitate redusa (polivinilici, pe baza de nitroceluloza,
naturali).

Pentru industria lemnului adezivii cu stabilitate mare la apa sunt considerati acei care
reprezinti rezistenta la rupere prin forfecare de minimum 40x10° N/m? dupa 24 ore de imersie in
apa a epruvetelor incleiate.

Durata de urilizarea a adezivului reprezintd intervalul de timp scurs din momentul in care
adezivul este pregdtitpentru aplicare si pana in momentul In care nu mai este utilizat.

La adezivii de origine sinteticd, durata de utilizare este in general scurta (de ordinul orelor),
datorita faptului ca in multe cazuri se pregatesc pentru aplicare prin amestecul a doi componenti.

Viabilitatea sau timpul de pastrare reprezinta o altd caracteristica ce reprezinta intervalul de
timp care se scurge de la fabricarea adezivului pana in momentul in care nu mai poate fi folosit
datorita ingrosarii excesive sau a reducerii proprietatilor adezive.

Gradul de toxicitate al adezivului este o caracteristica care trebuie cunoscuta. Valoarea CMA
(concentratia maxim admisi) este studiatd pentru toti componentii toxici. In productie este necesar
sa se asigure ventilatia necesard astfel ca valorile CMA sa nu fie depasite.

Dintre proprietatile adezivilor, cele mai importante sunt: aspectul, densitatea, vascozitatea,
continutul Tn substante solide. Aceste proprietati sunt comune pentru multi adezivi si masurarea lor

permite obtinerea unor date folositoare privind comportarea acestora in productie.



Tema:
1. Definiti adezivii.
2. Definiti faza deschisa.

3. Definiti gradul de toxicitate.



